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EAF-FOAMY SLAG IN STAINLESS STEEL PRODUCTION
NEW EXTREMELY EFFICIENT TECHNOLOGY
EASY TO HANDLE AND COST-EFFICIENT

PIENIACY SIE ZUZEL PRZY PRODUKCJI STALI NIERDZEWNEJ W PIECU LUKOWYM
NOWA NIEZWYKLE SKUTECZNA TECHNOLOGIA
EATWA W OBSLUDZE I OPLACALNA

Economy of the electric arc furnace technology is strongly dependent on the efficiency of electrical energy introduced
into the metal bath. Slag foaming practice for carbon steel grades has since long time its daily application but for stainless
steels not successfully yet. Production cost lowering is achieved by improved thermal efficiency and operation conditions by
stabilizing of the arc activity. In consequence of such technology the refractory and electrode consumption as well as noise
level is perceptible decreased.

All these effects can be now achieved at the stainless steel production thanks a new patented technology of SMS Demag
AG / Germany developed in common work with the AGH-University of Science and Technology in Krakow /Poland and tested
industrially by Acesita S.A./ Brazil.

The new technology distinguishes fundamentally in comparison with all known applied and trialled technologies working
on the basis of injection procedure. The special prepared briquettes are used as reacting agent on the slag and metal phase
boundary forming carbon monoxide and dioxide necessary for the foaming effect. This idea was first tested in laboratory at
EAF conditions. Suitable viscosity of the slag was tested according to the normal production conditions.

Controlled high foaming level covering completly the electric arc allows application highest transformer taps resulting in
longer electric arcs and high temperature gradient in the range of 13—14 K/min.
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Ekonomia technologii wytapiania stali w elektrycznym piecu tukowym silnie zalezy od wydajnosci energii elektrycznej
dostarczonej do kapieli metalowej. Praktyka pienienia zuzla dla stali weglowych jest stosowana od dluzszego czasu, natomiast
dla stali nierdzewnych jeszcze nie. Zmniejszenie kosztéw produkcji osiagane jest poprzez polepszenie sprawnosci cieplnej
i warunkéw sterowania przez stabilizacje aktywno$ci fuku. W konsekwencji tej technologii zuzycie elektrod i wyloZenia
ogniotrwaltego, jak i poziom hatasu jest dostrzegalnie zmniejszone.

Wszystkie te efekty moga by¢ teraz osiaggniete przy produkcji stali nierdzewnej, dzigki nowo opatentowanej technologii
SMS Demag AG przy wspélpracy z Akademig Gérniczo — Hutnicza w Krakowie i przemystowo przetestowanej w Acesita S.A.
w Brazylii.

Nowa technologia rézni si¢ zasadniczo od znanych stosowanych i prébnych technologii, bazujacych na procesie wdmu-
chiwania. Specjalnie przygotowane brykiety sa stosowane jako czynnik reagujacy na granicy fazowej metalu i zuzla, tworzac
tlenek i dwutlenek wegla, konieczne do efektu pienienia. Pomyst ten najpierw byt testowany w laboratoryjnym piecu fukowym.
Odpowiednia lepko$¢ zuzla byla testowana z uwzglednieniem warunkéw produkcji.

Kontrolowany poziom wysokosci pienienia catkowicie przykrywajacego tuk pozwala na stosowanie wyzszych zaczepdw
transformatora w rezultacie zwigkszajgc dtugosci tuku i gradient temperatury w przedziale 13—14 K/min.

SMS DEMAG AG/GERMANY
ACESITA S.A./BRAZIL
UNIVERSITY OF SCIENCE AND TECHNOLOGY, 30-059 KRAKOW, 30 MICKIEWICZA AV., POLAND



