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The signals that characterize the work of an electric arc furnace are important not only for the electric circuit power
control and electrode position control but also for control of the injections of coal in the foaming slag system. Taking into
account above requirements, there is important to choose proper measurement signals. Measurement only electrical signals are
not sufficient for control systems. For proper control of electrodes knowledge about their positions is also important.

For data acquisition a special system was constructed. The system consists of portable computer with acquisition card,
conditioning system with differential amplifiers, antialiasing filters and sample and hold circuits. The system software makes
possible on-line observation of measured signals and save data to hard disk. After measurement information obtained in no-load
state, three two-phase short circuits and three-phase short circuits tests were used in compensation algorithm for calculation the
circuits parameters and describing real arc voltages. Positions of electrodes were calculated from recorded electrode speeds.
Next all data were analysed off-line to determine arc model parameters and to define control system states. In the paper some
interesting phenomena observed in furnace control system are presented.

Keywords: arc furnace, data acquisition, control system, hardware, algorithms

Sygnaly, ktére charakteryzuja pracg elektrycznego pieca tukowego sa istotne nie tylko do sterowania moca obwodu
elektrycznego i polozeniem elektrod, ale réwniez do sterowania wdmuchiwaniem wegla przy pienieniu zuzla. Rozwazajac
powyzsze wymogi, waznym jest wybor odpowiednich sygnaléw pomiarowych. Pomiar tylko sygnaléw elektrycznych nie jest
dostateczny dla systemu sterowania. Dla wlasciwego sterowania elektrodami wazna jest takze informacja o ich polozeniu.

W celu zdobycia danych zostat zbudowany specjalny system. System ztozony jest z przenosnego komputera, wyposazonego
w karte do gromadzenia danych, systemu wzmacniania ze wzmacniaczami réznicowymi, filtréw przeciwzaktéceniowych i
obwodéw probkowania i podtrzymywania. Oprogramowanie systemu umozliwia obserwacje on-line mierzonych sygnatéw i
zapis danych na dysku twardym. Po informacji pomiarowej uzyskanej ze stanu jalowego, wykonywane sa trzy dwufazowe
i tréjfazowe testy zwarcia w celu kompensacji algorytmu obliczenn parametréw obwodu i opisu rzeczywistej warto$ci napigé
tuku. Pozycje elektrod obliczone sa na podstawie zarejestrowanych predkosci. Nastepnie wszystkie dane sg analizowane off-line,
w celu okreslenia parametréw modelu tuku i zdefiniowania stanéw systemu sterowania. W artykule przedstawiono niektére
interesujace zjawiska zaobserwowane w systemie sterowania piecem.
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